DATENBLATT

DER TYPENREIHE STV

"
- - STATIONARE VERDICHTUNGSANLAGE
§ i
) [T =
¥
== _
L1 L1
L.
Technische Daten STV 1000 STV 1200 STV 1300 STV 1500 STV 1600 STV 1800
DABL 223a DABL224a DABL219a DABL222a DABL220a DABL221a
Lange der Presse L1inmm 3.300 3.600 3.900 4.200 4.500 5.200
Breite der Presse inmm 1.561 1.561 1.561 1.561 1.561 1.561
Hoéhe der Presse L2 inmm 1.165 1.165 1.165 1.165 1.165 1.165
Einfullhdhe inmm 1.465 1.465 1.465 1.465 1.465 1.465
Beschickungséffnung (BTNl 1.180 x1.405(1.180 x1.405(1.480 x1.405]1.480 x1.405]1.780 x1.405]1.780 x 1.405
Presskolbendéffnung (W8T Nl 1.180 x1.405]1.180 x 1.405[1.480 x1.4051.480 x1.405]1.780 x1.405|1.780 x 1.405
Presskraft into 300 300 300 320 320 320
Presskraft in kN 30 30 30 32 32 32
Presskolbenhub inmm 1.500 1.780 1.780 2.100 2.100 2.580
Presskolbenhéhe inmm 600 600 600 600 600 600 —
Presskolbenbreite inmm 1.405 1.405 1.405 1.405 1.405 1.405 E
Eintauchtiefe Presskolben inmm 340 600 300 640 340 800 =
Fullrauminhalt inms3 1,30 1,30 1,70 1,70 2,00 2,00 _g
Zeit pro Arbeitshub in Sek 27 31 37 31 37 46 S
Volumen pro Hub inm?3 1,0 13 15 1,0 13 15 é
Volumen pro Stunde inms3 133,0 145,0 145,0 115,0 120,0 120,0 5
Eigengewicht inkg g
Gesamtgewicht inkg £
Q
]
Antriebsleistung in kW 75 75 75 11 11 11 K7]
Stromanschluss in mm?2 5x2,5 5x2,5 5x2,5 5x2,5 5x2,5 5x2,5 %
Cekon-Stecker (CEE) inA 32 32 32 32 32 32 2
Technische Daten STV 2.100 STV 2.500 STV 3.000 STV 3.800 STV 5.000
DABL 235a DABL225a
Lange der Presse L1 inmm 5.370 5.860 5.180 5.860 5.800
Breite der Presse inmm 2.036 2.036 2.036 2.036 2.036
Hohe der Presse L2 inmm 1.165 1.165 1.465 1.465 1.465
Einflllhéhe L2 in mm 1.165 1.165 1.465 1.465 1.465
Beschickungsoffnung (R N[l 1.780 x1.900 | 2.200 x1.900 | 1.780 x1.805 [ 2.200 x 1.900 | 2.200 x 1.900
Presskolbensffnung (WZSTN N 1.780 x 1.900 | 2.200 x1.900 | 1.780 x1.805 | 2.200 x 1.900 | 2.200 x 1.900
Presskraft into 320 320 370 400 600
Presskraft inkN 32 32 37 40 60
Presskolbenhub inmm 2.580 2.580 2.580 2.880 2.880
Presskolbenhéhe inmm 600 600 900 900 1.200 -
=
Presskolbenbreite inmm 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 %
Eintauchtiefe Presskolben inmm 680 300 680 600 600 5
Q
Flllrauminhalt inm?3 2,7 3,3 3,5 4,6 58 §
Zeit pro Arbeitshub in Sek 46,0 46,0 26,0 28,0 28,0 &
Volumen pro Hub inm? 2,1 2,5 29 38 5,0 g
Volumen pro Stunde inm3 160,0 198,0 400,0 480,0 640,0 =
<
i
Antriebsleistung in kW 11 11 18,5 22 22 "c:w)
Stromanschluss inmm? 5x2,5 5x2,5 5x2,5 5x25 5x25 =
o
Cekon-Stecker (CEE) in A 32 32 32 64 64 12
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FUR HOHERE VERDICHTUNG UND HOHE EFFEKTIVITAT
STATIONARE VERDICHTUNGSANLAGEN

L&M stationare Verdichtungsanlagen der Typenreihe STV sind speziell konzipiert fur all jene Anfallstellen mit
gréRBeren Mengen von Abféllen und wiederverwertbaren Rohstoffen, an denen die Anlagen gegebenenfalls im
Dauerbetrieb laufen missen.

Neben einer Vielzahl an serienm&Rig hergestellten Anlagentypen wird der gré3te Teil des Bedarfs abgedeckt. Dabei
werden Verdichtungsanlagen geliefert, die von einem Kubikmeter Material bis hin zu flinfzehn Kubikmeter Material in

einem Arbeitshub verdichten kénnen.

In groRer Stuckzahl werden aber auch Anlagen konzipiert, die auf die speziellen Belange der Kunden zugeschnitten
sind und bei denen durch eine Anpassung der Aggregate hohere Leistungen erreicht werden. Durch umfangreiche

Zusatzausriistungen lassen sich die Anlagen dem Material und dem Aufstellort ideal anpassen.

‘SerienmaRiger Lieferumfang:

7,5-22,0 kW Leistung und 32t - 60 t Presskraft
Manuelle Ankopplung der Presscontainer

Durchgehend verschweif3te Nahte verhindern Korrosion
Speziell gelagerter Presskolben dreiseitig einstellbar
Olmangel- und Temperaturabschaltung

Presskolben auf Polyamidschienen gefuhrt
Presskolbenabschaltung hinten

Hochste Fertigungsgenauigkeit durch den Einsatz modernster
Roboter-Schweifstechnik

Pendelnde Stahlabstreifer unten vor dem Presskolben
Presskammerboden aus hochverschleil3festem Stahl
Druckkontrollmanometer am Absperrhahn

Grundiert und lackiert

Zeitschaltuhr zur Regulierung der Pressenlaufzeit
Garantierte Fertigung in unserem Werk in Meppen
Uber 30 Kundendienststationen innerhalb Deutschlands

Zusatzliche Stahlabstreifer
auf dem Presskolben

L

Endschalter gesicherte Offnungen
an der STV

Offnungen zum Einlegen
der Absteckgitter

Das grofR3e Zubehdrprogramm erméglicht
sowohl eine flexible Verwendung dieses
Pressentyps als auch eine speziell auf das
Material abgestimmte Ausriistung.

Zusatzausrustungen:

@ An-/Abkopplung hydraulisch-manuell

@ An-/Abkopplung hydraulisch-
vollautomatisch

@ Containertlrverschlusseinrichtung
vollautomatisch

® Verschlussschieber hydraulisch oder
manuell

@ Fillstandsmeldungen: Vor-Voll- (75%)

oder Vollmeldungen (100 %)

Fernbedienungen

Rampenbedienungen

Hub-Kipp-Vorrichtungen fest

angebaut

Gummidichtungen

Sonderausfiihrung: H 900

Fehlermeldungen tber Kontrollleuchten

Trichter Gber der Einflll6ffnung

Deckel6ffnungen hydraulisch

Endschalter zwischen Presse und

Container

Olkiihler mit Thermostat

Zentrale Schmieranlage

Verfahreinrichtungen fur

vollautomatischen Betrieb

Presskolben mit spezieller Brechkante |5
und Auflage fiir Verriegelungsgitter

" - - S

Automatischer Verschlussschieber:

Verschlie3t die Offnung zwischen
Presskolben und Brechkante

Verriegelungsgitter vor dem Press-
kolben plaziert (simuliertes Bild)

Weitere Ausristungen auf Anfrage.

Sprechen Sie uns an!

Lichtschrankenauge mit
pneumatischer Reinigung

TN
Verfahrwagen fir seitliche Verschiebung der Container,
mit Sicherheitsleine und Rundum-Warnleuchte

Hydraulisch-manuelle Ankopplung mit
Endschalter gesichertem Einsteckkeil




